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@ Flexodruckmaschine 

Bei Flexodruckmaschinen der in Rede slehenden Art Ist 
jedem Farbwerk (1) ein Gegendruckzylinder (2) zugeordnet. 
Die zu bedruckende Bahn (7) wird Ober die Gegendruckzy- 
linder (2) gefuhrt. Ein wesentliches Kriterium fur die Qualitat 
des Druckes ist die Lage der einzelnen Farbzonen zoeinan- 
der. 

Bei der erfindungsgema&en Flexodruckmaschine ist uber 
die Gegendruckzylinder (2) ein Stutzband (6) gefuhrt, wel- 
ches schlupffrei angetrleben wird und uber eine Regelein- 
richtung (8) mit konstanter Vorspannung umlauft. Zwischen 
• den Gegendruckzylindern (2) sind Stutzwalzen (10) vorgese- 
hen. deren Beruhrungsflachen mit dem Stutzband (6) seitlrch 
nach auSen versetzt liegen. Die zu bedruckende Bahn steht 
vom einlauf- bis zum auslaufseitlgen Farbwerk standig in 
■ Kontakt mit dem Stutzband. (6). Eine die Passerhaltigkeit 
herabsetzende Verschiebung der zu bedruckenden Bahn 
zwischen den einzelnen Farbwerken (!) ist durch die erf in- 
dungsgemaBe Anordnung des Stutzbandes (6) weitgehend 
ausgeschaltet. 
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Patentanspruche 



F lexodrockmaschine zum Bedrucken von Bahnen, wie z.B. 
Papier-, Kunst st of folienbahnen od.dgl., mit mindestens 
2wei Farbwerken, denen jeweils ein Gegendruckzylinder 
zugeordnet ist, dadurch gekennzeichnet 
daB tiber die Gegendruckzylinder (2) ein schlupFfrei ah- 
treibbares, kont i nuier J i ch umJaufendes Stiitzband (6) ge- 
fuhrt ist, auf dem die zu bedruckende Bahn C7) zumindest 
vom ei nlauf se i t i gen bis zum ausl auf se i t i gen Farbwerk (1) 
aufliegt, und daB dem Stutzband (6) eine Einrichtung (8). 
zur Konstanthalt ung seiner Spannung zugeordnet ist, 

F lexodruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Stutzband (6) an seiner inneren, den 
Gegendruckzylindern (2) zugewandt liegenden Seite mit 
mindestens einer sich uber die gesamte Lange erst r eckenden 
Verzahnung (17) versehen ist, in die ein entsprechend ge- 
staltetes An triebsmittel eingreift. 

F lexodruckmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daO im Bereich der beiden Langsra.nder. (16) des- 
Stut zbandes . ( 6 ) je eine Verzahnung (17) vorgesehen ist. 

r lexodruckmaschi ne nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Verzahnung (17) nach Art eines Zahn- 
riemens ausgebildet ist. 
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5. F lexodruckmaschine nach Anspruch -1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daO zwischen zwei auf einanderfolgenden Gegen- 
druckzy 1 i ndern (2) mindestens eine Stutzwalze (10) fur das 
Stutzband (6) vorgesehen ist. 

6. F lexodruckmasch i ne nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Stutzwalze (10) so angeordnet Oder 
ausgebildet ist, bzw. da6 die StutzwaJzen (10) so ange- 
ordnet Oder ausgebildet sind, daQ der Abschnitt des Stutz- 
bandes (6) zwischen zwei au fei nander f oi genden Gegendruck- 
zylindern (2) konvexfbrmjg in Rjchtung zu den den Gegen- 
druckzylindern (2) zugeordneten Farbwerken (1) verlauft. 

7. F lexodruckmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Mi t t el langsachse der Stutzwalze (10) bzw, 
die Mi ttellangsachsen der Stiitzwalzen (10) gegenuber den 

Mi ttellangsachsen von zwei auf einander f olgenden Gegendruck- 
zylindern (2) nach auBen versetzt angeordnet sind. 

8. F lexodruckmaschine nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Durchmesser der Stutzwalze (10) bzw. die 
Durchmesser der Stu t zwal zen ( 1 0 ) geringer sind als die 
Durchmesser der Gegendruckzylinder (2). 

9. F lexodruckmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Durchmesser jeder Stutzwalze (10) groBer 
ist als der Durchmesser der Gegendruckzylinder (2). 

10. F lexodruckmaschi ne nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB mindestens ein Gegendruckzylinder (2) mit 
einer Verzahnung versehen ist, in die die Verzahnung (17) 
des Stutzbandes (6) eingreift. 



3A42732 



- 3 - 

f 

11. F lexodruckmaschi ne nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daQ alle Gegendruckzy 1 inder (2) mit einer Ver- 
zahnung versehen sind. 

12. riexodruckmaschine nach Anspruch 10 oder 11, dadurch 
gekennzeichnet , daB die Verzahnung als eineauf die Welle 
des jeweiligen Gegendruckzy 1 inders (2) aufgesetzte Zahn- 
riemenantr iebsscheibe ausgebildet ist, 

13. riexodruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, da6 die Einrichtung (8) zur Konstanthal tung der 
Spannung des Stutzbandes (6) als eine beweglich gelagerte, 
an das Stutzband anpreBbare Walze ausgebildet ist. 

14. riexodruckmaschine nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daQ die 
Gegendruckzylinder (2) und die Stutzwalzen (10), in einer 
Sei tenansi cht der F lexodruckmaschine gesehen, eine nach 
unten offene, U-fbrmige Kontur beschreiben. 
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Karl-Heinz Honsel, Heidelberger-Weg 15. 4800 Bielefeld 1 



Flexodruckmaschine 



Die vorliegende Erfindung bezieht. sich auf eine Flexodruck- 
maschine zum Bedrucken von Bahnen, wie z.B. Papier-, Kunst- 
stof f olienbahnen od.dgl. mi t mihdestens zwei Farbwerken, 
denen jeweils ein Gegendruckzylinder zugeordnet ist. 
F lexodrucJ<fnaschinen der in Rede stehenden Art sind nor- 
malerweise mit maximal sechs Farbwerken ausgerustet, die, 
in Durchlauf richtung der zu bedruckenden Bahn gesehen, 
hinterelnander angeordnet sind. Jedes Farbwerk besteht im 
wesentlichen aus einer in einem Farbkasten rotierenden 
Tauchwalze, die zur Bildung eines Farbfilmes teilweise i-n 
das Farbbad eintaucht, einer Rasterwalze, auf die die 
Farbe von der Tauchwalze ubertragen wird, und einem 
Kli scheezy 1 i nder , der das entsprechend dem Druckbild mit 
vorstehenden Flachen versehene Klischee tragt.Der Durch- 
messer des Klischeezyl inders ist auf die jeweilige Druck- 
lange abgestimmt. Jedem Farbwerk ist ein Gegendruck- 
zylinder zugeordnet, uber den die zu bedruckende Bahn ge- 
fiihrt wird. Der Abstand des Kl i scheezyl inders zum Gegen- 
druckzylinder ist auOerst genau einstellbar, damit die vor- 
stehenden Teile des Klischees die von der Rasterv/alze iiber- 
nommenen Farbpartikel auf die Bahn ubertragen. Ein aus 
mehreren Zonen mit untersch i edl ichen Farbtbnen gebildetes 
Gesamtbild wird demnach in mehreren hi n terei nander erfol- 
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genden Drucken gebildet. Ein besonderes Kriterium fiir die 
Beurteilung der Qualitat eines Druckbildes ist die soge- 
nannte Passergenauigkeit , unter der in der einschlagigen 
Fachwelt die Genauigkeit der Rander der einzelnen Zonen . 
von unterschiedlicher Farbtonung zueinanderliegen. Zur 
Erzielung einer auOersten Passergenauigkeit ist besonders 
darauf zu achten, daB ein Rutschen der Bahn zwischen den 
einzelnen Farbwerken vermieden wird. Ferner muQ auf eine 
gleichbleibende Bahnspannung wahrend des Durchlaufs durch 
die Druckmaschine geachtet werden. Bahnspannungsschwan- 
kungen sind aber oftmals nicht zu verhindern, da die Rolle, 
von der die Bahn normalerweise abgezogen wird, eine gewisse 
zu Bahnspannungsschwankungen fuhrende Unrundheit besitzt. 
AuBerdem sind je nach Art des zu bedruckenden Materials 
zwischen den einzelnen Farben T ro.ckenvorri chtungen vorge- 
sehen, wodurch, wenn auch nur geringfugig, Langenande- • 
rungen und somit zusatzliche Bahnspannungsschwankungen 
hervorgerufen werden. Aus den vorgenannten Grunden ist 
daher ein Rutschen der Bahn zwischen den einzelnen Farb- 
werken unvermeidbar . Die druckenden, vorstehenden Flacheh 
der Klischees sind deshalb so ausgelegt, daB sich die Rand- 
bereiche von aneinanderliegenden Zonen in einem relativ 
geringem Ma6e iiberlappen. 

Zur Erhbhung der Passergenauigkeit sind F 1 exodruckma- 
schinen als sogenannte Einzy lindermaschinen bekannt, bei 
denen die Farbwerke uber den Umfang eines Zylinders mit 
einem relativ groBen Durchmesser verteilt sind. Der Durch- 
messer dieses Zylinders liegt ubl icherwei se zwischen 1,2 
und 2m. Dieser Zylinder wird von der zu bedruckenden Bahn 
auf dem groBten Teil seines Umfangs umschlungen . Derartige 
Flexodruckmaschinen. sind jedoch auflerst aufwendig, da sich 
der Zylinder im Bet r i ebszust and erwarmt, wodurch sich der 
Durchmesser bzw. der Umfang andert. Um die angestrebte 
Passergenauigkeit zu halten, ist eine T emperaturregel- 
einrichtung notwendig. 
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Daruberhinaus ist such die Bearbeitung des Zylinders 
auBerst aufwendig, da 2ur Herstellung des in einem relativ 
geringen Toleranzbereich liegenden I st -Durchmessers der 
Zylinder auf die Bet ri ebst emperatur aufzuheizen ist. 
Danach ist nicht nur der Betrieb einer derartigen Druck- 
maschine auGerst aufwendig, sondern auch zumindest die 
Herstellung des Zylinders. 

Der vorliegenden Erfindung liegt demgegenuber die Aufgabe 
zugrunde, eine T lexddr uckmaschi ne der eingangs genannten 
Art mit konstruktiv einfachen Mitteln so wei terzubilden , 
daQ die Passergenaui gkei t erhoht wird, ohne daQ ein nennens- 
werter Aufwand fur Steuer- und Regeleinr ichtungen notwendig 
ist. 

Zur Lbsung der gestellten Aufgabe ist e r f i ndungsgemaQ vorge- 
sehen, daQ uber die Gegendr uck z y I i nder ein schlupffrei an- 
getriebenes, kontinuierli ch umlaufendes Stutzband gefuhrt 
ist, auf dem die zu bedruckende Bahn zumindest vom einlauf- 
seitigen bis zum auslaufsei t igen Farbwerk aufliegt, und dafl 
dem Stiitz band eine Einrichtung zur Konstanthal tung einer 
Sp.annung zugeordnet ist. 

Bei einer er f indungsgemaOen Druckmaschine wird die zu be- 
druckende Bahn mit der Uml au f geschwi ndi gke i t des Stutz- 
bandes vorgezogen, so daQ das umlaufende Stutzband und die 
kontinui er 1 ich durch eine Zugeinrichtung vorgezogene Bahn 
im Sinne eines Synchronl auf es bewegt werden. Da auch die 
Bahn unter Spannung gesetzt wird, legt sie sich durch die 
entstehenden AnpreQkrafte fest an die auBere Seite des 
Stutzbandes an. Da eine Verschiebung zwischen den farb- 
werken nur durch die Uberwinriung der Reibkrafte mdglich ist, 
wird die Passerhaltigkeit des Druckbildes wesentlich ver- 
bessert. Da das Stutzband schlupffrei angetrieben wird, ' 
ist die Abstimmung seiner Urn J au f ge schwi ndi gke i t mit der 
Vorzugsgeschwindigkei t der zu bedruckenden Bahn vollig un- 
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problematisch. Ourch das Stutzband werden nicht nur Ver- 
schiebungen in Langsrichtung zumindest weitgehend ver- 
hindert, sondern vor allem auch Verschiebungen in Quer- 
richtung, da das Stutzband wie eine Tuhrung zu sehen ist. 
Durch Spannungsanderungen des Stutzbandes hervorgeruf ene 
Passerungenauigkei ten werden durch die Einrichtung zur 
Konstanthaltung dieser Spannung ausgeglichen , wodurch u.a. 
keine RUcksicht auf die sich einstellende Betriebstempera- 
tur zu nehmen ist . 

GemaB einem bevorzugten Ausf iihrungsbei spie 1 ist vorge- 
sehen, daS das Stutzband an seiner inneren, den Gegendruck- 
zylindern zugewandt liegenden Seite mit mindestens einer 
sich uber die gesamte Lange er s t reckenden Verzahnung ver- 
sehen ist, in die ein ent sprechend gestal tetes Antriebs- 
mittel eingreift. Durch eine derart ige Gestaltung des 
Riemens wird durch den FormschluQ in besonders einfacher 
Weise ein schlupf f rei er Antrieb hergestellt. Dabei ist be- 
sonders vorteilhaft, wenn im Bereich der beiden Langs- 
rander des Stutzbandes je eine Verzahnung vorgesehen ist, 
da sich dadurch nicht nur eine einfache konstruktive Ge- 
staltung der Antriebsmittel fur das Stutzband ergibt und 
die zu Libertragenden Antr iebskraf te verteilt werden. AuQer- 
dem wird das Stutzband exakt gefuhrt, so daQ ein seitliches 
Verlaufen auszuschli eBen ist. 

Damit sichergestellt ist, daS die zu bedruckende Papier- 
bahn mit ihrer Ruckseite wahrend des Durchlaufs vom ein- 
laufseitigen bis zum auslauf sei t igen Gegendruckzy 1 inder 
voll an dem Stutzband anliegt, ist es besonders vorteil- 
haft, wenn zwischen zwei auf ei nanderf olgenden Gegendruck-r 
zylindern mindestens eine Stutzwalze fur das Stutzband 
vorgesehen ist, da dadurch die Fuhrung des Stutzbandes 
giinstig beeinfluQt wird. Dabei ist besonders vorteilhaft, 
wenn die Stutzwalze so angeordnet oder ausgebildet ist, 
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bzw. die Stutzwalzen so angeordnet oder ausgebildet sind, 
daB der Abschnitt des Stutzbande zwischen zwei aufeinander- 
folgenden Gegendruckzy 1 indern konvexfbrmig in Richtung zu 
den den Gegendruckzy 1 indern zugeordneten Farbwerken ver- 
lauft. Die zu bedruckende Bahn wird durch eine derartige 
Anordnung bzw. Ausbildung der Stutzwalzen fest auf das 
Stutzband gepreOt, so daQ die Gefahr einer Re.lat i vbewegung 
zwischen dem Stutzband und der Papierbahn noch weiter 
herabgesetzt wird. Durch diese Gesaltung wird in besonders 
einfacher Weise der gleiche Effekt erzielt, wie bei einer 
Einzylinder-Druckmaschine. 

Da die Gegendruckzylinder der Druckmaschine vom Hauptan- 
trieb der Maschine aus angetrieben werden, ist erfindungs- 
gerrtaO vorgesehen, da6 auch das Stutzband von den Gegen- 
druckzylindern antreibbar ist, Sofern das Stutzband mit 
einer Verzahnung versehen ist, ist es besonders vorteil- 
haft', wenn mindestens ein Gegendruckzylinder mit einer 
Verzahnung versehen ist oder mit ein oder mehreren Zahn- 
riemenant r iebsscheiben gekoppelt ist. Die Verzahnung des 
Stutzbandes bringt noch den Vorteil mit sich, daB bei der 
er f indungsgemaBen Druckmaschine lediglich ein Gegendruck- 
zylinder vom Hauptantrieb der Maschine anzutreiben ist. 
Die restlichen Gegendruckzylinder konnten dann als frei 
drehbar gelagerte Rollen ausgebildet sein. Im Hinblick auf 
die Anforderungen an die Qualitat des Druckbildes ist je- 
doch noch der konstrukt i ve Aufwand zu vertreten, der not- 
wendig ist, urn alle Gegendruckzylinder anzutreiben und mit 
einer der Ausfuhrung des Stutzbandes ent sprechenden Ver- 
zahnung zu versehen. 

Da bei den in Rede stehenden Druckmaschi nen oftmals zwi- 
schen den ej.n^.ej.n.en. Gege^nd.ruckzj^l i^ndhexQ^b^^ 
T rocknungsvorrichtungen vorgesehen sind, andert sich die 
Be t ri ebs t empe ra t u r . Durch das Warmeverhal ten andert sich 
die Vorspannung des Riemens, die aber konstant innerhalb 
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eines bestimmten Toleranzbereiches zu halten ist. Dies ist 
in besonders einfacher Weise moglich, wenn an das Stutz- 
band eine beweglich gelagerte Walze angepreBt wird. 

Weitere Kennzeichen und Merkmale einer vorteilhaf ten 
Ausgestal tung der vorliegenden Erfindung sind Gegenstand 
von weiteren Unt eranspruchen und ergeben sich aus der nach 
folgenden Beschreibung eines bevorzugten Ausf iihrungsbei- 
spiels. Es zeigen: 

Fig. 1 ein Ausf uhrungsbei spi ei einer er f indungsgemaBen 
Flexodruckmaschine in stark schemat isiert er 
Sei t enansi.cht , 

Fig. 2 ein Farbwerk nach der Fig. 1 in vergroBerter Dar- 
stellung, 

Fig. 3 eine Aus f uhrungs f orm eines Stutzbandes im 
Querschnitt. 

Die in der Fig. 1 als ein Ausf uhrungsbeispiel dargestellte 
Flexodruckmaschine ist mit vier Farbwerken 1 ausgeriistet, 
denen jeweils ein Gegendruckzy 1 inder 2 zugeordnet ist. 
Die Gegendruckzylinder 2 sind in nicht dargestellter Weise 
stirnseitig im Maschi nengest e 1 1 gelagert und uber nicht 
dargestellte Zahnrader vom Hauptantrieb der Maschine aus 
angetrieben. Jedes Farbwerk 1 besteht in bekannter Weise 
aus einer Tauchwalze 3, die teilweise im ebenfalls nicht 
dargestell t en Farbbad rotiert, einer Rasterwalze 4 und 
einem K 1 i scheez y 1 inde r 5, dessen Durchmesser auf die je- 
weilige Drucklange abgestimmt ist. Der Klischeezyl inder ' 5 
ist daher bei Anderung der Drucklange auszuwechseln . Von 
den unteren Farbwerken ist auch die T r agkons t r uk t ion an- 
deutungsweise dargestellt. In bekannter Weise ist die An- 
ordnung so getroffen, daB der Abstand der einzelnen Walzen 



- 10 - 



Honsel 

3442732 



bzw. Zylinder 3 bis 5 unt erei nander einstellbar ist und 
auch das gesamte farbwerk zu dem zugeordneten Gegendruck- 
zylinder 2 einstellbar ist. 

Uber die Gegendruckzyl i nder 2 ist ein endloses Stutzband 6 
. gefuhrt, dessen Querschnitt in der Fig. 3 als eine bevorzug- 
te Ldsung dargestellt ist. Die Breite des Stutzbandes ist 
geringer als die Lange der Gegendruckzyl inder 2, jedoch 
mindestens so breit wie die groGte Breite einer zu bedrucken- 
den Bahn 7 ist. Zwischen den einze Inen f arbwerken 1 konnen 
verschiedenartig ausgebildete Trocknungseinrichtungen vor- 
gesehen werden. Damit die Vorspannung des Stutzbandes 6 
innerhalb eines zulassigen Toleranzbere i ches konstant ge- 
halten werden kann, ist eine Regeleinri chtung 8 vorgesehen, 
die im vorliegenden Ausf uhrungsbei spi el aus einer in verti- 
kaler Richtung bewegbaren Spannwalze 9 besteht. Die Spann- 
walze 9 kann beispielsweise durch Federkraft, durch Ge- 
wichtsbelastung oder durch Andrticken mittels Kolben- 
zylindereinhei ten an das Stutzband 6 gepreBt werden. Im 
Gegensatz zur dargestellt en Ausfiihrung, bei der die Spann- 
walze 9 gegen die Innenseite des Stutzbandes 6 gepreGt 
wird, kann dieses auch gegen die AuGenseite gepreQt werden, 
es sind dann allerdings noch zwei weitere Umlenkwalzen er- 
forderlich. Im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel ist die 
Laufrichtung des Stutzbandes 6 und der zu bedruckenden 
Bahn 7 mit A und die Bewegungs r i ch t ung der Spannwalze 9 
mit B gekennzeichnet . Die Laufrichtung des Stutzbandes 6 
bzw. der Bahn 7 konnte auch ent gegengeset z t erfolgen. Wie 
aus der Fig. 1 deutlich zu erkennen, liegt die zu be- 
druckende Bahn 7 vom ei n 1 au fse i t i gen Farbwerk bis zum aus- 
laufseitigen Farbwerk mit ihrer nicht zu bedruckenden Ruck- 
seite volJ auf der AuQenseite des Stutzbandes 6 auf. Da 
auchdie Bahn 7 unter Spannung steht, kann eine Relativ- 
bewegung zwischen dem Stutzband 6 und der Bahn 7 nur durch 
Uberwindung von Reibkraften erfoJgen. Da dieses im prak- 
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tischen Betrieb ausgeschlbssen werden kann, wird eine 
hohe Passerhalti gkeit des Druckbildes erzielt. 

Damit die Bahn 7 auch zwischen den einzelnen Farbwerken 
voll auf dem Stiitzband 6 aufliegt, sind im vorliegenden 
AusfiihTungsbeispiel zwischen den einzelnen farbwerken 1 
mehrere Stutzwalzen 10 vorgesehen. Die Stutzwalzen 10 
kbnnen im Maschinengestell frei drehbar gelagert oder auch 
angetr.ieben werden. Damit keine Trennung der Bahn 7 vom 
Stutzband 6 erfolgt, sind die im vorliegenden Ausfiihrungs- 
beispiel im Durchmesser gegenuber den Gegendruckzylindern 
2 kleiner gehaltenen Stutzwalzen 10 so angeordnet, daB die 
von dem Stiitzband 6 beruhrten Flachen gegenuber den Be- 
riihrungsf lachen der Gegendruckzyl inder 2 nach auGen zer- 
springen. Unter Vernachlassi gung der durch die Stutz- 
walzen 10 sich ergebenden Khickung des Stiitzbandes 6 be- 
schreibt dieses beim kont i nui e r 1 i chen Umlauf jeweils einen 
Bogen zwischen zwei aufeinanderfolgenden Gegendruckzy- 
lindern 2. Wie aus der fig. 1 noch erkennbar, sind die 
Langsachsen der Stutzwalzen 10 gegenuber den Langsachsen 
der Gegendruckzylinder 2 nach auBen versetzt. Um den 
gleichen Effekt der Kontakthaltung zwischen der Bahn 7 und 
dem Stutzband 6 zu erzielen, konnten in Abwandkjng zum dar- 
gestellten Aus fiihrungsbei spiel . die Stutzwalzen 10 mit ent- 
sprechend groBeren Durchmessern ausgefuhrt werden. 

In der Fig. 2 ist der Aufbau eines Farbwerkes als eine 
Mbglichkeit aufgezeigt. Wie daraos erkennbar, kann der 
Abstand der Tauchwalze 3 zur Rasterwalze U durch Schwenker 
um eine Hor i zonl a lachse 11 durchgefuhrt werden. Die Trag- 
konstruktion besteht aus zwei gegene i nande r verschi ebbar er 
Gestellteilen 12, 13, wobei durch Drehen e.iner Spindel 14 
der Abstand der Rasterwalze d zum K 1 i schee zy 1 i nder 5 
unler Beibehaltung dos Abslandes zwischen der Tauchwalze ! 
und der Rasterwalze 4 einstellbar ist. Durch Drehen einer 
weiteren Spindel 15 iaBt sich der Abstand zwjschen dem 
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Gegendruckzylinder 2 und dem K 1 i scheez y 1 j nde r 5 bzw. dem 
gesamten Farbwerk 1 einstellen. Die Anordnung der Walzen 
des Farbwerkes 1 ist nur eine mogliche Ausfuhrung. 

Weitere Mbgli chkei ten sind in der Anordnung der Walzen 
der einzelnen Farbwerke 1 nach der Fig. 1 aufgezeigt, 
wobei jedoch in der praktischen Ausfuhrung eine gleiche 
Anordnung gewahlt wird. 

In der Fig. 3 ist der Querschnitt des Stutzbandes 6 darge- 
stellt. Wie daraus zu ersehen jst, ist dieses im Bereich 
der beiden Langsrander 16 mit je einer nach Art eines Zahn- 
rjemens ausgebi i det en Verzahnung 17 versehen. Das Stutzband 
konnte demzufolge im Sinne eines Flachriemens mit an den 
Langsrandern angesetzten Zahnriemen gesehen werden. Der 
Antrieb des Stutzbandes 6 erfoJgt durch alle Gegendruck- 
zylinder 2, die entweder stirnseitig mit einer Verzahnung 
versehen sind, in die die Verzahnung 17 des Stutzbandes 6 
eingreift oder daS auf die den jeweiligen Gegendruckzylin- 
der 2 tragende Welle Zahnriemenantri ebsscheiben aufgesetzt 
sind. 

In der Fig. 1 ist eine Vier farben^Flexodruckmaschine dar- 
gestellt. Die zu bedruckende Bahn verlauft U-fbrmig, wobei 
jedoch die offene Seite nach unten zeigt. Demzufolge sind 
die Gegendruckzylinder 2 so gelegt, daB deren Achsen in den 
Ecken eines gedachten Vierecks liegen. Sofern die Maschine 
als Sechsf arbendruckmasch j ne ausgefuhrt werden soil, wurde 
durch Anderung der Bauhohe auf jede Seite ein weiteres 
Farbwerk und ein weiterer Gegendruckzylinder aufgesetzt. 
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Bezugszeichenliste 



F arbwerke 

Gegendruckzylinder 

T auchwal ze 

Rast erwalze 

Klischeezylinder 

Stutzband 

Bahn 

Regeleinrichtung 
Spannwalze 
Stiitzwalzen 
Horizontalachse 

Gestellteile 

Spindel 

Langsrander 
Verzahnung 



